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Odvodneéni a hygienizace kalu v jednom kroku

Kaly a odpady 2026



O nas

Vice nez 15 let zkusenosti s odvodnovacimi
technologiemi

41 zamestnancu

8,5 mil EUR obrat v roce 2025

Instalace v oblasti prumyslu i municipalnich
Cov

mil EUR

Partnerska sit po svété

Vyroba v Ceské republice

Vice nez 90 % dodavatell pro nase technologie
pochazi z EU

Servisni sluzby v ramci CZ a SK

2019

2020

2021

Revenue

2022 2023 2024 2025
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Historie

MP-EDW uvedena:

Nna trh; :
vymeénitelné brity;: Pyroliza
Zalozeni MP-DW uveden 2. vyrobni hala v MP-T uveden KSP uvedena na : uvedena na
spolecnosti Mivalt Nna trh Borotiné na trh trh i trh

2008 ’

_-_@___

906 E---.i 3

Petr Mivalt 1. vyrobni hala Stanice na 3. vyrobni hala v MP-SS uveden ETEStGVEiGI
zacal prodavat v Borotiné pripravu polymeru Borotiné na trh : polygon
Komponenty uvedeny na trh :
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Partnerska sit

Vice nez 700 instalaci po
celém svete




Redeni pro odvodnéni kal{l

Surovy kal — tekuty 1m*=1000kg  Kalovy kolac po odvodneni snekovym Kalovy kola¢ po elektroosmotickém
lisem odvodnéni
- Vedlejsi produkt cisténi
odpadnich vod - Viyrazné snizeni objemu (85-90 %) - Dodateéné sniZeni objemu o 65-70 %
- Velky objem - Stale obsahuje bakterie a patogeny - Bakterie a patogeny eliminovany
- 0,5-5 % TSS (celkovych - 15-25 % TSS (celkovych nerozpustenych - 40-60 % TSS (celkovych nerozpusténych
nerozpusténych latek) latek) 110 kg latek)
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Odvodnéni snekovym lisem

Odstranéni vody z komunalniho a prumyslového kalu = snizeni objemu a nakladu na likvidaci

0,2 -5% DS ‘

1 m3 = 1000 kg

20 kg TSS

110 kg

15-25% DS -

20 kg TSS
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Elektroosmoticke odvodneéni

110 kg

12-25% DS -

1 20 kg TSS

| : .
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Dalsi snizeni objemu kalového kolace az o 70 %
Hygienizace kalového kolace (validovana
technologie SZU)

Kompaktni rozmery

Energeticky Usporné provedeni (typ. 0,3kWh/I
odstranéné vody)

PE ) @ %,

40-60% DS

40 kg
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Produktova rada elektroosmotickeho odvodneni MP-EDW

Inlet sludge
Capacity

Number of
modules

Dimensions

MP-EDW-MO1S

MP-EDW-M02S

MP-EDW-MO035S

MP-EDW-M045s

MP-EDW-MO5S

MP-EDW-MO065S

MP-EDW-MO075S

MP-EDW-MO08S

MP-EDW-M09S

MP-EDW-M10S

Im3/h]

0.2

0.4

0.6

0.8

1.0

1.2

14

1.6

1.8

2.0

12

16

20

24

28

32

36

36

70

100

135

165

200

230

265

295

325

[LxHxW mm]

3000 x 2500 x 700

3000 x 2500 x 1400

3000 x 2500 x 2100

3000 x 2500 x 2800

3000 x 2500 x 3500

3000 x 2500 x 4200

3000 x 2500 x 4900

3000 x 2500 x 5600

3000 x 2500 x 6300

3000 x 2500 x 7000

1300
2600
3900
5200
6 500
7 800
9100
10400
11700

13000
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Srovnani s termalnimi susarnami

_ Elektroosmotické odvodnéni termalni susarna

Rychlost zpracovani 3 minuty Hodiny
Nabeh technologie 2 minuty Hodiny
Redukce objemu Az 70% Az 85%
Vyse investice 0.3 - 2.0 mil EUR 1 -5 mil EUR
Rozméry 3-21m? 100 m?
Energie potrebna pro 1kg vody 0.25 kWh typ., max. 0.55 kWh 1-1.2 kWh

Udrzba Minimalni Vysok3d

Narast teploty okoli Zadny Vyrazny
Produkce zapachu Nizka Vysoka
Produkce prachu /adnd Vysok3d
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Energeticka narocnost

Energy consumption comparison

—
¥y

—
M

0,9
0,6

0,3

[kWh/I] of removed water

0,0

Low temperature

Sl thermal dryers

Belt dryers Fluid dryers
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Hyglenizace

STATNI ZDRAVOTNI USTAV V PRAZE
CENTRUM ZDRAVI A ZIVOTNIHO PROSTRED1

Laboratof hygieny pudy a odpadi

VALIDACE TECHNOLOGIE SYSTEMU MP-EDW Z HLEDISKA

UCINNOSTI HYGIENIZACE
SOUHRNNA ZPRAVA K PROVEDENYM EXPERTIZAM

Hodnoceni U¢innosti hygienizace technologie MP EDW je v tabulce 3

Tabuka 3: Hodnoceni Géinnosti hygienizace technologie MP EDW

Redukce poctl E. coli
median log median log
. , hy log redukce )
vstupu medidnu vystup medianu redukce <T)/g Hodnoceni
KT)/g vstupu KT)/g vystupu
1,2.10° 4,08 1 0 4,08 1,2,10* | <5¥add | Vyhovuje*

Zavérem lze konstatovat, Ze ovérovana technologie MP-EDW splnila pozadavky na
poZadovanou Géinnost hygienizace technologie tpravy kali z COV a vystupni upraveny
kal splnil pozadované parametry pro mikrobiologické indikatorové organismy.
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Postup zpracovaného materialu

Odstredivka— 15% DS MP-EDW — 60 % DS

Snekovy lis - 20 % DS IMIEBEWALT



Meéreni susiny

PMB 53
Max 50g d= 0.001g

Po snekolisu Po elektroosmoze
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Provozni parametry ruznych typu kalu — prubéh testovani

Typ kalu Vstupni kal Vystupni kal Spotreba el. energie
na litr redukované
vody

Municipdalni - COV Letovice 15-18% 60,5% 0.275 kWh/!
Promysl - Lakovna 22 % 45,3 % 0.3 kWh/I
Primysl - Papirna 20,4% 42,8 % 0.27 kWh/I
Primysl - Chemicka -Vyroba barviv, 22,2 % 50,6 % 0.29 kWh/I
konzervantu, atp.
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Susina (%)

Porovnani susiny pred a po MP-EDW
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Porovnani odstredivka vs. snekolis pro elektroosmozu

Snekolis + elektroosmoza Odstredivka + elektroosmdza

Susina
Kromeériz: 26,4%
Otrokovice: 32,5%

Susina
Kromeériz: 16,49%
Otrokovice: 23,1%

Susina Susina
Kromeriz: 60,5% Kromeriz: 43%
Otrokovice 58,9% Otrokovice 41,9%
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Nase prednosti

* Vysoka kvalita a spolehlivost
Evropsky design, konstrukce a materidly zajistujici dlouhodoby vykon

* Nizke naklady

Technologie navrzena ke snizeni odpadu, spotreby energie a naroku na servis

* Kratkée dodaci |huty
Doruceni standardnich produktu do 6—8 tydnu Snekolisy, 6 mésicu EDW

* |ndividualni reseni
Redeni pfizpdsobend kazdé aplikaci, véetné zafizeni a komponent; vhodné od EO 500

* Komplexni podpora
Odborné znalosti a poradenstvi, poprodejni a servisni sluzby
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