
Odvodnění a hygienizace kalu v jednom kroku

Kaly a odpady 2026



O nás

• Více než 15 let zkušeností s odvodňovacími 
technologiemi

• 41 zaměstnanců

• 8,5 mil EUR obrat v roce 2025

• Instalace v oblasti průmyslu i municipálních 
ČOV

• Partnerská síť po světě

• Výroba v České republice

• Více než 90 % dodavatelů pro naše technologie 
pochází z EU

• Servisní služby v rámci CZ a SK



Historie



Partnerská síť

Více než 700 instalací po 
celém světě



Řešení pro odvodnění kalů

Kalový koláč po odvodnění šnekovým 
lisem

- Výrazné snížení objemu (85–90 %)
- Stále obsahuje bakterie a patogeny
- 15–25 % TSS (celkových nerozpuštěných 

látek)

Surový kal – tekutý

- Vedlejší produkt čištění 
odpadních vod

- Velký objem
- 0,5–5 % TSS (celkových 

nerozpuštěných látek)

Kalový koláč po elektroosmotickém 
odvodnění

- Dodatečné snížení objemu o 65–70 %
- Bakterie a patogeny eliminovány
- 40–60 % TSS (celkových nerozpuštěných 

látek)

1 m3 = 1000 kg 

110 kg
40 kg

20 kg TSS 20 kg TSS 20 kg TSS



Odvodnění šnekovým lisem

Odstranění vody z komunálního a průmyslového kalu → snížení objemu a nákladů na likvidaci

15-25% DS

0,2 - 5% DS

110 kg

20 kg TSS

1 m3 = 1000 kg 

20 kg TSS



Elektroosmotické odvodnění

Další snížení objemu kalového koláče až o 70 %
Hygienizace kalového koláče (validovaná 
technologie SZÚ)
Kompaktní rozměry
Energeticky úsporné provedení (typ. 0,3kWh/l 
odstraněné vody)

12-25% DS

40-60% DS

110 kg

20 kg TSS

40 kg

20 kg TSS





Produktová řada elektroosmotického odvodnění MP-EDW



Srovnání s termálními sušárnami

Elektroosmotické odvodnění Běžná termální sušárna

Rychlost zpracování 3 minuty Hodiny

Náběh technologie 2 minuty Hodiny

Redukce objemu Až 70% Až 85%

Výše investice 0.3 - 2.0 mil EUR 1 – 5 mil EUR

Rozměry 3 - 21 m2 100 m2

Energie potřebná pro 1kg vody 0.25 kWh typ., max. 0.55 kWh 1-1.2 kWh

Údržba Minimální Vysoká

Nárůst teploty okolí Žádný Výrazný

Produkce zápachu Nízká Vysoká

Produkce prachu Žádná Vysoká



Energetická náročnost



Hygienizace



Postup zpracovaného materiálu

Odstředivka – 15% DS

Šnekový lis - 20 % DS

MP-EDW – 60 % DS



Měření sušiny

Po šnekolisu Po elektroosmóze



Provozní parametry různých typů kalu – průběh testování

Typ kalu Vstupní kal Výstupní kal Spotřeba el. energie 

na litr redukované 

vody

Municipální - ČOV Letovice 15-18% 60,5% 0.275 kWh/l

Průmysl - Lakovna 22 % 45,3 % 0.3 kWh/l

Průmysl - Papírna 20,4% 42,8 % 0.27 kWh/l

Průmysl - Chemička -Výroba barviv, 

konzervantů, atp.

22,2 % 50,6 % 0.29 kWh/l
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Porovnání sušiny před a po MP-EDW

Sušina před MP-EDW (%) Sušina po MP-EDW (%)



Porovnání odstředivka vs. šnekolis pro elektroosmózu

Šnekolis + elektroosmóza Odstředivka + elektroosmóza

Sušina
Kroměříž: 26,4%
Otrokovice: 32,5%

Sušina
Kroměříž: 43%
Otrokovice 41,9%

Sušina
Kroměříž: 16,49%
Otrokovice: 23,1%

Sušina
Kroměříž: 60,5%
Otrokovice 58,9%



Řešení na míru



• Vysoká kvalita a spolehlivost
Evropský design, konstrukce a materiály zajišťující dlouhodobý výkon

• Nízké náklady
Technologie navržená ke snížení odpadu, spotřeby energie a nároků na servis

• Krátké dodací lhůty
Doručení standardních produktů do 6–8 týdnů šnekolisy, 6 měsíců EDW

• Individuální řešení
Řešení přizpůsobená každé aplikaci, včetně zařízení a komponent; vhodné od EO 500

• Komplexní podpora
Odborné znalosti a poradenství, poprodejní a servisní služby

Naše přednosti
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